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ORLHYDRALLISCHE  ANTRIERE

Rotator Typ 5145t-(G1/2"

4.514.07

Der Rotator Typ 5145t ist bougleich mit dem Typ 512H
jedoch wurde dos Drehmoment um 40% erhiht.

Dieser Rotator findat dort Anwendung wa eln hohes Anfalr-
und Bremsmoment gefordert wird.Seine grofidmensionierte .
Lagerung erlaubt grofe Losten problamios zu manipulieren

- sichere Verbindirig durch longe Befestiqungsschrauben

- grofle zul. Axalkréfte
- grofee Oldurchgong
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Ausflbrungevorianie:
6 Refastigungeschrauvben M16 DIN 912
Lachkrels @173 mach THUMM Werksnorm

Arbeltemaschine:
z.B. Hydraulikbagger, Verladekrtine
Riickez{ge, Forstmaschinen

Anbaugerite:

Halz-"und Verladegreifer
Zweischalengreifer, Prozessoran
Sondergeriite (Rickfroge beim
Hersteller erbeten)

Technieche Doten:

max.Axialbelnstung = 120KN
max Radialbelastung auf Anfrage
Pmax.Greifer = 35 MPa
Pmax.Drehmator = 25 MPn
Drshmoment/ 1MPa = 140Nm

Schiuckvolumen - 1080cm’/U
minddurchgong Ge/Go = NW10

Masse » 5Zkg
max.Umdrehung = 30U/min
Zubehie:

Aufhiingeqabeln,

( mishe sep. Mafbititter )

Lieterumfang:__

1% Schlouchschutz mit Schrauban

2x Cotnex-Stift S 16x30

1 Sotz Zyl-Schrouben Mi16x1580-10,% DIN 512
mit Muttern DIN 633110

Anschliisse:

R1R2: Rototar drehen  =» G /2"
Go: Grelfer dffmen @5\ G 2"
Gs: Grelfer schllefen @D G 12"

Aurgobe "2 Gm.
Lasklaring: grundier! ochwars

Andetungen varbehalteni

Naehdruek varboten




